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PRZEWOD WIERTNICZY

= ROBERT 0SIKOWICZ

ROE, ekspert w dziedzinie technologii
wiercenia otworéw kierunkowych

Jak wiekszos¢ czytelnikow zapewne wie,
przewdd wiertniczy taczy urzadzenie wiertni-
Ccze operujace z powierzchni terenu z pracuja-
cym pod ziemia zestawem narzedzi. To dzigki
niemu dostarczamy na dno otworu ptuczke
wiertnicza i to za jego posrednictwem wykonu-
jemy operacje wyciggowe oraz wywieramy na-
cisk i przekazujemy rotacje do narzedzi wgteb-
nych. Jest to jedna z najwiekszych inwestycji
dla kazdej firmy, dlatego nieodzowne wydaje
sie petne zrozumienie zasad selekcji, doboru
i eksploatacji kazdego z elementow przewodu.
Przewod wiertniczy reprezentowany gtéwnie
przez rury ptuczkowe jest zaprojektowany, aby
przenies¢ wysoki moment obrotowy, sity osio-
we wynikajace z tarcia, obcigzenia pochodzace
od zginania oraz cisnienie ttoczenia ptuczki.
Do tego dochodzi zmienny charakter obcigzen
i wibracje. Majac powyzsze na uwadze warto
uwzgledni¢ w swojej praktyce technicznej i biz-
nesowej nastepujace zasady:

1. Kupujac przewod wiertniczy, upewnij sie,
ze jest on zgodny z posiadanym sprzetem
i jego potencjalnym zasiggiem.

2. Pozyskiwany przewod moze by¢ nowy lub
uzywany. Uzyskaj certyfikaty jakosciowe od
swojego dostawcy. Wybieraj przewod po-
chodzacy od renomowanych producentow.

3. Przewod stosowany w segmencie MAXI
i MEGA powinien spetnia¢ wymagania tech-
niczne zawarte w normie APl Spec 5 DP,
okres$lajacej gatunki stali, zakres dtugosci,
geometrie calizny rury i zwornikéw, typ po-
taczenia gwintowego oraz metode produk-
cji. Wyboru przewodu dokonuje uzytkownik.

4. Przewod stosowany w segmencie MINI
i MIDI jest dedykowany konkretnemu mo-
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delowi wiertnicy. Wyboru przewodu do-
konuje producent sprzetu i to on okre$la
geometrie i zakres dopuszczalnych para-
metrow pracy. Jest to przewod spetniaja-
cy normy wytwarcy.

5. Przewod dzielimy na trzy klasy: NEW (nigdy
dotad nie uzywany), PREMIUM (spetniajacy
okreslone wymogi techniczne i jakosciowe),
CLASS 2 (przewdd nie spetniajacy kryteriow
klasy Premium). Istniejg ogdlnie przyjete
i respektowane normy techniczne, ktére
okreslaja zasady klasyfikowania przewodu.
Poznaj te zasady. Naucz sie czytac Drill Pipe
Data Sheet.

6. Przewod klasy 2 nie powinien by¢ wykorzy-
stywany w skomplikowanych projektach
realizowanych metoda HDD.

7. Wybieraj i stosuj przewod wykonany ze sta-
li spetniajacej wymagania okre$lone jako
S-135(API Grade).

8. Pojedyncza rura ptuczkowa sktada sie
z trzech elementdw: calizny (czes$¢ $rodko-
wa) i dwoch zwornikéw, ktore umozliwiajg
taczenie poszczegolnych odcinkéw w ko-
lumne przewodu. Wytrzymato$¢ mecha-
niczna zwornika jest zblizona do wytrzyma-
tosci calizny rury.

9. Zworniki przewodu wyposazone sa W stoz-
kowe gwinty i uszczelniajace powierzchnie
oporowe. Geometria ich jest Scisle okreslo-
na. Nazwy potaczen gwintowych i ich typo-
szereg powinny byc ci znane.

10. Potaczenia gwintowe skrecaj maszynowo
z kontrolowanym, Scisle okreslonym mo-
mentem. Jego warto$¢ wynosi okoto 60
procent aktualnej wytrzymatosci zwornika
na skrecanie. Stosuj certyfikowany smar,
naktadajac go przed kazdym skreceniemna
czyste gwinty i powierzchnie oporowe.

11. Imadta do skrecania i rozkrecania potaczen
zaciskaj tylko w dozwolonych miejscach na
zworniku.

12. W trakcie pracy nie obcigzaj kolumny prze-

wodu momentem wyzszym niz zastosowany
moment skrecajacy potaczenia gwintowe.

13. Specyfika wiercen HDD zaktada wykorzy-
stanie do wiercenia pilotowego rur ptuczko-
wych pracujacych w stanie kompresji. Ustal
dopuszczalne parametry pracy dla danej
geometrii otworu. Unikaj wyboczenia spi-
ralnego przewodu w otworze.

14. Respektuj minimalny dopuszczalny - przez
producenta - promien krzywizny.

15. Preferowany tryb pracy dla rur ptuczkowych
w trakcie poszerzania otworu to CIAGNIJ
(PULL). Unikaj, jesli to mozliwe, trybu PCHAJ
(PUSH). W trakcie poszerzania utrzymuj
kompletna kolumne przewodu w otworze.

16. Stosuj analize Torque and Drag. Monito-
ruj na biezaco obcigzenia off bottom i on
bottom.

17. Prowadz ewidencje czasu pracy przewodu.

18. Co pot roku wykonuj pomiary geometrii
przewodu. Przeprowadzaj okresowg in-
spekcje wizualng w celu znalezienia gtebo-
kich rys i peknie¢ materiatu.

19. Regularnie sprawdzaj stan tacznika nape-
dowego (Top Drive Sub) montowanego na
wiertnicy.

20. W trakcie transportu i podczas sktadowania
uzywaj ochraniaczy na gwinty.

21. Co dwa lata intensywnej eksploatacji zlecaj
wykonanie profesjonalnej inspekcji przez
warsztat posiadajacy odpowiednie upraw-
nienia i zaplecze techniczne. Uwaznie prze-
studiuj przedtozone wyniki i certyfikaty.
Wyeliminuj z uzycia przewod, ktory nie spet-
nia kryteriow klasy Premium.

22.Kazda awaria przewodu powinna by¢
przedmiotem twojego szczegdlnego zain-
teresowania. Powtarzajace sie cyklicznie
awarie moga wskazywac na btedy w pro-
cedurach wiertniczych lub zmeczenie rur
ptuczkowych.

23. Pamietaj, ze koszty prewencji sg nizsze niz
koszty likwidacji awarii. |




